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ELEKTROT ŞOKLAMA VE  
DİNLENDİRME FIRINLARI 

GKŞD 20 Elektrot Şoklama Ve Dinlendirme Fırınları 

GKŞD 30 Elektrot Şoklama Ve Dinlendirme Fırınları 

Kapasite	 100 + 100 kg / 4000 çubuk
Yükseklik (y)	 140 - 165cm
Dış Çap (g)	 60 x 75 cm
İç Çap	 44x50x5 cm
Tepsi Ölçüleri ve Adeti	 32x47x7 / 6 adet
Max Isınma Derecesi	 400OC
Isı Kontrolü	 Çift Dijital Kontrollü
Çalışma Gücü	 3000+3000 W
Çalışma Voltajı	 380v3ph
Çalışma Akımı	 28 A
Isı Yalıtımı	 Mevcut
Ağırlık	 175 kg

Kapasite	 150 + 150 kg / 6000 çubuk
Yükseklik (y)	 150 - 180 cm
Dış Çap (g)	 66x70 cm
İç Çap	 44x50x45 cm
Tepsi Ölçüleri ve Adeti	 32x47x7 cm / 6 adet
Max Isınma Derecesi	 400OC
Isı Kontrolü	 Dijital Kontrollü
Çalışma Gücü	 3000+3000 W
Çalışma Voltajı	 380v3ph
Çalışma Akımı	 28 A
Isı Yalıtımı	 Mevcut
Ağırlık	 225 kg
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Bu Sipariş Kodu Tüm Ekipmanlarını Kapsar

Bu Sipariş Kodu Tüm Ekipmanlarını Kapsar

Genel Bilgi

Genel Bilgi

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

•	Standart fırınlarda şoklama işlemi tamamen bitmeden yeni elektrot   
	 konulamaz ve dinlendirme işlemi şoklanan elektrotlara uygulanır fırın  
	 içindeki elektrotlar tüketilerek, yeni ürün işleme alınabilir. Bu anlamda  
	 2 işlevi aynı fırında yapabilmeye olanak sağlar.
•	Fabrika çıkışı elektrotlar şoklama fırınlarında 300OC de şoklandıktan sonra,  
	 130OC ısı seviyesine çekilerek dinlendirilmesi prensibi ile kaynak işlemine  
	 tabi olmalıdır. Bu işlem standart fırınlarda yoğun işletmelerde çok sıklıkla  
	 yapılamamaktadır. Bu üründe iki ayrı bölüm ve iki ayrı bağımsız dijital  
	 termostat ile bir bölümde şoklama, diğer bölümde de dinlendirme işlevi  
	 yapılabilmesi imkanı ile yoğun ve kapasiteli çalışan işletmeler için özel işlevi  
	 olmaktadır.

•	Standart fırınlarda şoklama işlemi tamamen bitmeden yeni elektrot   
	 konulamaz ve dinlendirme işlemi şoklanan elektrotlara uygulanır fırın  
	 içindeki elektrotlar tüketilerek, yeni ürün işleme alınabilir. Bu anlamda  
	 2 işlevi aynı fırında yapabilmeye olanak sağlar.
•	Fabrika çıkışı elektrotlar şoklama fırınlarında 300OC de şoklandıktan sonra,  
	 130OC ısı seviyesine çekilerek dinlendirilmesi prensibi ile kaynak işlemine  
	 tabi olmalıdır. Bu işlem standart fırınlarda yoğun işletmelerde çok sıklıkla  
	 yapılamamaktadır. Bu üründe iki ayrı bölüm ve iki ayrı bağımsız dijital  
	 termostat ile bir bölümde şoklama, diğer bölümde de dinlendirme işlevi  
	 yapılabilmesi imkanı ile yoğun ve kapasiteli çalışan işletmeler için özel işlevi  
	 olmaktadır.


